Oferta maszyn produkowanych przez WIRAX

i

Przetrza‘szigfébiarki Ptugi na za ezi)ueczenia
pasowe 25 skibowe

-

Scinacze zielonek

Dostawa maszyn do klienta w ciagu 72 godzin

"WIRAX"

PL

Zaktad Produkcyjno-Ustugowy

ul. kakowa |, 77-133 Tuchomie, tel./fax +48 59 821 56 94

www.sklep-wirax.pl

Instrukcja Obstugi
Katalog Czesci

PLUGI ZAWIESZANE

5-skibowy U018

4-skibowy U018/1
3-skibowy U018/2
2-skibowy U018/3

Nr SWW 0821-115
Nr PKWiU 29.32.11-30.21
PL
Wydanie I, 2012r.
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Zlecenie nr

Kupon gwarancyjny stanowi zatgcznik do zlecenia

Data Podpis sprzedawcy | pieczeé punktu serwisowego

Zlecenie nr

Kupon gwarancyjny stanowi zatacznik do zlecenia

Data Podpis sprzedawcy | piecze¢ punktu serwisowego

Zlecenie nr

Kupon gwarancyjny stanowi zalgcznik do zlecenia

»WIRAX”
Zaktad Produkeyjno-Ustugowy
Wiestaw Maczacza, ul. Lakowa 1, 77-133 Tuchomie,
tel/fax 48(0)59 8215694

PLUGI ZAWIESZANE
5 — skibowy U018
4 — skibowy U018/
3 - skibowy Uo018/2
2 - skibowy U018/3

UWAGA!
Instrukeja obshugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny

UWAGA!

Na wyrob zostal wydany certyfikat nr 7/2001

z okresem waznosci od 18.12.2002 r. do 17.12.2005 r.
przez Jednostke Certyfikujaca wyroby IBMER Warszawa

UWAGA!
Phugi skonstruowane sg zgodnie z wymaganiami norm
PrPN-EN-1553:2001, PN-ISO 4254-9:1996, PN-EN-292-2:2000

Data Podpis sprzedawcy i pieczeé punktu serwisowego
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Nr fabryczny ..ooooecvccveiicrnnnn,

Rok produkeji ......occveeenenee.

Wydanie I, 2002 rok




DOKUMENTACJA OCENY ZGODNOSCI

Pfug zawieszany -skibowy
vo18/

PRODUCENT:
TWIRAXNT
ul. Lakowa 1
77-133 TUCHOMIE

DYREKTOR INSTYTUTL

Sekretarz Naukowy

wrof drhab oy Jerry Weres

Waykonano PRZEMYSLOWY INSTYTUT MASZYN ROLNICZYCH
ul Starotecka 31 B0-963 Pu/naN
tel 061 BT1-22-00 e-mail pffce@mimrpornansl
Auvtormysdrnz Jan Radmecks, mgr inz. Iwona Borek
tel 041871 22 o0 46 e mail pdan@pmr pornan pl

Wospordpricd 2o strony producents Wieskny MALZ1CZA

Data 20040530

KARTA GWARANCYJNA

Zaktad Produkcyjno-Ustugowy ,,WIRAX"

KUPON GWARANCYJNY NR 1
Nazwa wyrobu: PLUG CIAGNIKOWY ZAWIESZANY

Typ:_ Nrfabr

Data sprzedazy Podpis sprzedawcy i pieczed punklu sprzedazy
S e ST e e L

Zaktad Produkcyjno-Ustugowy ,,WIRAX"

KUPON GWARANCYJNY NR 1

Nazwa wyrobu: PLUG CIAGNIKOWY ZAWIESZANY
Typ: Nrfabr. ===

Data sprzedazy Podpis sprzedawcy i pieczet punkiu sprzedazy

Zaktad Produkcyjno-Ustugowy ,,WIRAX”

KUPON GWARANCYJNY NR 1
Nazwa wyrobu: PLUG CIAGNIKOWY ZAWIESZANY

] o Nrfabr.
Data sprzedazy Podpis sprzedawcy i pieczec punklu sprzedazy
-31-




Warunki gwarancji

1. Gwarancja udzielana jest na 1 rok od daty sprzedazy, ale nie dluzej niz 24
m-c¢ od daty produkcji.

2. Producent - dystrybutor nie odpowiada za uszkodzenia mechaniczne
elementéw zewnetrznych (rozbicia, rozerwania, uderzenia, itp.) z winy
uzytkownika.

3. Gwarancji nie podlegajg czesci szybko zuzywajace sie jak lemiesze,
odkladnice, piersi, Scinacze, Sruby skrecajgce, plozy, kréj tarczowy.
Gwarancja 1 rok od daty sprzedazy.

4. Producent - dystrybutor usunie awarie w ciggu 21 dni od daty zgloszenia.

5. Gwarancja bez podpisu, daty i pieczatki punktu sprzedazy jest niewazna.

Data sprzedazy Pieczatka punktu sprzedazy
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ZAKEAD JAKOSCI I NIEZAWODNOSCI
ul Rakowiecka 32, 02-532 Warszawa

CERTYFIKAT Nr 7/2003
uprawniajacy do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczenstwa w wyniku przeprowadzonej
certyfikacji wyrobu wedhug modelu 5 ISO

AC 006

Sfor design of products with Safety Mark as a result of certification process,
made according to the model 5 ISC)
Nazwa i adres Zaklad Produkcyjno-Ustugowy WIRAX
posiadacza certyfikatu ul. bakowsa 1; 77-133 Tuchomie
Name and address
of Owner of Certificate
Nazwa i adres producenta  Zaklad Produkeyjno-Uslugowy WIRAX
Nume and address ul, Lykowa 1; 77-133 Tuchomie
of producer

MNazwa wyrobu Plug zawieszany ciggnikowy
Name of prodig

Typ (odmiany) o018 U ot

Tvpe prodels)

Podstawowe parametr zal, 2 2 dnia 18,12.20(
Basic parametcrs

Symbol SWW/PKWiU

‘Wyréb spetnia wymagania
zawarlc w

The product complies

to safety requirements in

Zgodnic z¢ sprawordanem
« badan wykonanych przez
I conformity with Test
Report carried out hy

Nr i data sprawezdania
No and dwte of Report

Prawo do oznaczania w okresie od  18.12.2002 ¢ do—17.12.
dotyczy wylacznic egzemplarzy wyrobu posiadajacych identyczne wlasciwosci (parametry) jak
przedstawiony do badan wzér (wzory) i odpowiadajacych wymaganiom okreslonym powyzej,

Permission to provide the Safety Certificate for above mentioned time period is valid only for products witch
is identical to product subjected 1o tests and complying to requirements specified above

Prawa i obowiazki posiadacza certyfikatu zostaly okreslone
wumowienr: 5052002 zdnia: 18.12.2002r

P

Doc. df hab. in2. Aleksander Szeptycki

Warszawa, dnia; 9.01.2003 r

ey

JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA WYROBY ; :
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DEKLADACJA ZGODNOSCI WE

C€ C€

DLA MASZYNY

Zgodnie 7 Dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 98/37/WE, zalqcznik Il/A

» WIRAX ”
ul. Lakowa 1
77-133 TUCHOMIE

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

plug zawieszany - skibowy
typ / model : U018/
rok produkefl s sevesserausasnass

N TADEYEZNY § sossnemvessssssanes

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006

Do oceny zgodnoS$ci zostaly zastosowane nastepujace
normy zharmonizowane:

PN -ENISO 12100 -1 : 2005
PN - ENISO 12100 — 2 : 2005
PN - ENISO 4254- 1: 2006
PN - EN 294 : 1994

Niniejsza deklaracja zgodno§ci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmi lub przebudowana bez zgody producenta.

Nazwisko, imi¢, podpis i stanowisko
osoby upowaznionej

Miejsce i data wystawienia

Kroj tarczowy Tablica 4
Nr katalogowy
Lp. Nazwa czesci lub kompletu czeéci lub nr Liczba sztuk w maszynie
normy
U018 | Uo18/1 | U018/2 | UD18/3
1 2 3 4 5 6 7
1 Tarcza kroju 1018/04-00-100 | 1 1 1 1
2 Widelki 1018/04-00-200 1 1 1 1
3 0% kroju 1018/04-00-001 1 1 1 1
4 Trzon kroju 1018/04-00-002 | 1 1 1 1
5 Pierscien oporowy 1018/04-00-003 1 1 1 1
6 Pokrywa piasty 1018/04-00-004 | 1 1 1 1
7 Pierscien osadczy W52 1018/04-00-005 1 1 1 1
8 Sruba M12x30-5,8-B PN-85/M-82105 | 1 1 1 1
9 Sruba M20x65-5,8-B PN-85/M-82105 1 1 1 1
10 Nakretka M20-5-B PN-86/M-82144 | 1 1 1 1
11 Nakretka M20x1,6-5-B PN-86/M-82141 1 1 1 1
12 Podkiadka sprezynowa 20,5 | PN-77/M-82008 1 1 1 1
13 tozysko kulkowe 6204 PN-85/M-86100 | 2 2 2 2
14 P'”“'ggsfjff%”'a’acy PN-72/M-86965 | 1 1 1 1
15 Pierscien osadczy sprezynowy PN-81/M-82111 4 1 1 1
w47
16 Pierscien osadczy sprezynowy PN-81/M-82111 1 1 1 1
17 Zawleczka S 6,3x50 PN-76/M-82001 1 1 1 1

A9




Kroj tarczowy (Tablica 4)

-98-
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| WSTEP

Instrukcja obshugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Informacje w
niej zawarte sg niezbedne do zrozumienia zasad uzytkowania plugow, a stoso-
wanie podanych zalecen zapewni prawidlowsg oraz bezpieczng eksploatacje i
obshuge.

Przed przystapieniem do uzytkowania pluga nalezy dokladnie zapoznac sie
z trescig instrukeji. W przypadku nie zrozumienia informacji w niej poda-
nych, nalezy zwrdéci¢ sie do producenta o dodatkowe wyjasnienia.

Ten znak ostrzegawczy wskazuje, Ze
podana w tresci instrukeji informacja jest
wazna dla bezpieczenstwa pracy. Nalezy ja
dokladnie przeczyta¢ i stosowaé sie do
podanych przepisow izalecen

Ryzyko szczatkowe

Maszyna jest niebezpieczna, jesli nie beda
respektowane i przestrzegane zapisy
zawarte w niniejszej instrukcji

Il PRZEPISY BEZPIECZENSTWA PRACY

A\

= =

Plug moze uzytkowac tylko osoba dorosia z
uprawnieniami kierowcy ciggnika,
dokladnie zapoznana z dzialaniem pluga na
podstawie instrukcji obslugi

Podczas obstugi pluga nalezy zachowaé wszelkie $rodki ostroznodci, a w
szczegdlnosci:
* gzabrania sie przebywania miedzy ciagnikiem a plugiem w czasie pracy
silnika ciggnika,
* podeczas pracy pluga nie wolno na nim stawaé lub dodatkowo go obciazac,
* w czasie przerwy w pracy ptug nalezy opuscié na podloze i zatrzymac
gilnik ciagnika,

Kolo kopiujace Tablica 3
Nr katalogowy _
Lp. | Nazwa czesci lub kompletu czesei lub nr Liczba sztuk w maszynie
normy
uo18 | Uo18/1 | U018/2 | UD18/3
1 2 3 4 5 6 7
4 Jarzmo 1018/00-00-004 2 2 2 2
2 Uchwyt kota ze $rubg 1018/03-00-100 1 1 1 1
3 Slupica kola 1048/03-00-200 1 1 1 1
4 Koto 1018/03-00-300 1 1 1 1
5 Qs kola 1018/03-00-001 1 1 1 1
6 tozysko slizgowe 1018/03-00-002 2 2 2 2
7 Kotpak 1018/03-00-003 1 1 1 1
8 Skrobak 1018/03-00-003 1 1 1 1
9 Nakretka 1018/03-00-004 1 1 1 1
10 Sruba M10x30-5,8-B PN-85/M-82105 | 2 2 2 2
11 Sruba M12x30-5,8-B PN-85/M-82105 1 1 1 i
12 Sruba M16x50-5,8-B PN-85/M-82105 1 1 1 1
13 Sworzen B 27x100/90 PN-90/M-83002 1 1 1 1
14 Nakretka M12-5-B PN-86/M-82144 1 1 1 1
15 Nakretka M16-5-B PN-86/M-82144 B 5 5 5
16 | Podkladka sprezynowa 210,2 | PN-77/M-82008 2 2 2 2
17 | Podkladka sprezynowa Z12,2 | PN-77/M-82008 1 1 1 1
18 | Podkladka sprezynowa 216,3 | PN-77/M-82008 4 4 4 4
19 Podktadka 27 PN-90/M-82004 1 1 1 1
20 Zawleczka S-Zn 6,3x50 PN-76/M-82001 1 1 1 1

-27 -




Kolo kopiujace (Tablica 3)

15
18

13,19,20

5,6,7,10
12,15,16,20

3

-96-

nie wolno cofaé ciggnikiem oraz dokonywaé nawrotéw w pracy z plugiem
W potozeniu roboczym,

nie wolno stosowaé hamulcow niezaleznych ciggnika przy wykonywaniu
manewrow agregatem ciggnikowym,

przy nawrotach nalezy zachowaé szczegélng ostroznosé jezeli w zasiegu
agregatu ciggnikowego znajdujg sie ludzie lub przedmioty,

kontrole stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych
napraw i prac konserwacyjnych oraz czyszczenie zespoléw roboczych
nalezy przeprowadzi¢ tylko przy zatrzymanym silniku ciggnika i
opuszczonym plugu,

wymiana lemieszy moze by¢ dokonywana tylko zgodnie z opisem
zawartym w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie pluga”,

ptug nalezy przechowywaé w polozeniu spoczynkowym, tak aby byl
wsparty na korpusach pluznych, podporze z przodu i kole podporowym z
tylu, zachowujgc trwalg réwnowage,

polaczenie pluga z ciggnikiem nalezy dokonaé zgodnie z zaleceniami pkt.
V.3 pamietajac o zabezpieczeniu belki zawieszenia przetyczkami
blokujgcymi,

piug nalezy podnosié i opuszczaé lagodnie bez szarpniec, zwracajgc
uwage, aby w poblizu nie znajdowaly sie osoby postronne, a w
szezegolnosei dzieci,

do zabezpieczenia polaczenia pluga z ciggnikiem oraz wszystkich
sworzni wchodzgcych w sklad ptuga stosowaé tylko typowe przetyczki i
zawleczki,

w czasie przerwy w eksploatacji ptug nalezy przechowywaé w miejscach
niedostepnych dla oséb postronnych (np. dzieci), zwierzat i w sposdb
zapobiegajgcy ich okaleczeniu,

na czas transportu po drogach publicznych ptug powinien byé
oznakowany zgodnie z zaleceniami podanymi w punkcie V.6;

podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw lub oséb nalezy
zachowa¢ szczegolng ostroznosé,

dopuszczalna predkosé transportowa na drogach o gladkiej nawierzchni
wynosi do 20 km/h, a na drogach polnych, wyboistych nalezy jg obnizy¢
do 5 km/h.



Na plugu umieszczone sg nastepujgce znaki bezpieczenstwa:
a) Przeczytaj instrukeje obstugi

Ad

b) Wylaezyé silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
obshugowych i napraw

A

¢) Nie zajmowaé miejsca pomiedzy ciggnikiem a plugiem w czasie pracy sil-
nika ciggnika

Powyzsze znaki ostrzegawcze usytuowane sg na ramie pluga (rys. 1) i po-
winny by¢ utrzymane w czystosci i czytelnosci.

Uzytkownik ma obowigzek zastapienia znakow zagubionych i nieczytelnych
znakami nowymi. Nowe znaki mozna naby¢ u producenta.

Korpus pluiny

Tablica 2

,_
©

Nazwa czesci lub kompletu

Nr katalogowy
czeéei lub nr

Liczba sztuk w maszynie

normy uots | U018/1 | UO18/2 | U018/3
1 2 3 4 5 6 7
1 Slupica z rdzeniem 1018/02-01-000 5 4 3 2
2 Lemiesz 1018/02-00-001 5 4 3 2
3 Piers odktadnicy 1018/02-00-003 B 4 3 2
4 Skrzydio odktadnicy 1018/02-00-005 5 4 3 2
5 Scinacz listwowy 1018/02-00-006 5 4 3 2
6 Wypora 1018/02-00-007 5 4 3 2
7 Listwa ptozu krétka 1018/02-00-008 4 3 2 1
Listwa ptozu diuga 1018/02-00-009 1 1 1 1
8 Pigtka 1018/02-00-010 1 1 1 1
9 Sruba M12x30-5,8-B PN-85/M-82105 5 4 3 2
10 Sruba M20x220-5,8-B PN-85/M-82101 15 12 9 &
11 Sruba Z M12x35-4,8 PN-87/M-82402 40 32 24 16
12 Stuba Z M12x40-4,8 PN-87/M-82402 11 9 7 5
13 Sruba Z M12x50-4,8 PN-87/M-82402 1 1 1 1
14 Nakretka M12-5-B PN-86/M-82144 58 47 36 25
15 Nakretka M20-5-B PN-86/M-82144 15 12 9 6
16 | Podkladka sprezysta Z12,2 | PN-77/M-82008 57 46 35 24
17 | Podktadka sprezysta Z12,2 | PN-77/M-82008 15 12 9 6
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Korpus pluzny (Tablica 2)
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Il PRZEZNACZENIE

Plugi przeznaczone sg do podorywek oraz orek siewnych i przedzimowych
na glebokos¢ do 28 cm na wszystkich rodzajach gleb, oprécz gleb zakamienio-
nych. Zapewniajg one prawidlowa orke na polach plaskich i pofaldowanych o
pochyleniu do 8%, wzdtuz lub w poprzek zbocza. Orke nalezy wykonywaé przy
mozliwie optymalnej wilgotnosci gleby zapewniajgcej dobre zaglebienie sie
pluga i prawidlowe kruszenie gleby. Nalezy unikaé orki, gdy gleba jest nad-
miernie wilgotna, gdyz prowadzi to do zamazywania skib i niszczenia struk-
tury gleby. Przed orkg nalezy usungé z pola diugie resztki roslinne lub roz-
drobnié je, aby nie powodowaly zapchan.

Phlugi w zaleznosci od liczby korpuséw, przeznaczone sg do wspolpracy z
ciggnikami klasy 0,6-2.

UWAGA!

Plug nalezy uiytkowaé zgodnie z podanym
przeznaczeniem.

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z innego
uzytkowania lub samowolnych zmian konstrukeyjnych

IV INFORMACJE OGOLNE

1. Identyfikacja wyrobu
Dane identyfikacyjne ptuga znajdujg sie na tabliczce znamionowej, umiesz-
czonej na ramie phluga z przodu, po lewej stronie (rys. 1).

Rys. 1 Usytuowanie tabliczki znamionowej i znakéw ostrzegawczych
1 - tabliczka znamionowa, 2 - znaki ostrzegawcze



2. Warunki gwarancji

Warunki gwarancji i sposéb postgpowania przy zgtaszaniu reklamacji poda-
ne sg w karcie gwarancyjnej.

Uzytkownik powinien zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi i zgodnie z nig uzyt-
kowaé phug.

Nieprzestrzeganie przez nabywce zasad prawidlowej eksploatacji maszyny
moze doprowadzié do utraty praw z tytuhu gwarancji.

UWAGA!
Nabywca powinien sprawdzi¢ czy oprocz pluga otrzymal instrukcje obslugi i
karte gwarancyjna.

3. Dostawa i montaz

Producent dostarcza plug do punktu sprzedazy kompletny, z reguly w stanie
zmontowanym. W wyjgtkowych przypadkach, z uwagi na ograniczong po-
wierzchnie transportowa, z ramy pluga moze by¢ zdemontowane koto ko-
piujace. Montaz kota uzytkownik moze przeprowadzi¢ sam, mocujgc uchwyt
kola we wskazanym miejscu ramy za pomocg jarzm. Rowniez w przypadku
pézniejszego dokupienia kroju tarczowego, jego montaz przeprowadza sam
uzytkownik, mocujgc trzon kroju w uchwycie znajdujgcym sig na ramie.

Zatadunek i roztadunek pluga moze odbywaé sie za pomocg woézka widlowe-
go lub innych urzadzen dzwigowych, przy czym jako zaczep nalezy wykorzy-
staé elementy ramy pluga.

/\ Do mocowania zespoléw i elementoéw roboczych nalezy
\ stosowa¢ tylko typowe sworznie, przetyczki i Sruby, a
podczas montazu i demontazu nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosé

\
L,
4. Wyposazenie i czeSci zapasowe

Nabyweca otrzymuje nastepujace wyposazenie podstawowe do kazdej zaku-
pionej maszyny:
* instrukcje obstugi z katalogiem czeéci,
* karte gwarancyjna.

Wyposazenie dodatkowe pluga (do nabycia u producenta za dodatkowg
oplata) stanowi kréj tarczowy i przenoéne urzgdzenie swietlne z przewodami.

=10

Rama pluga z ukladem zawieszenia

Tablica 1

Liczba sztuk w maszynie

5 Nr katalogowy

Lp. | Nazwa czesoi lub kompletd | cocqci'up ot normy [ o7 | Uote/t | Uoterz | UOTEA
1 2 3 4 5 6 7
1 Rama kpl. spawany 1018/01-00-000 1 - -
Rama kpl. spawany 1018/01-00-000/1 - 1 - -
Rama kpl. spawany 1018/01-00-000/2 - - 1 -
Rama kpl. spawany 1018/01-00-000/3 - - 1
2 0O$ zawieszenia 1018/00-01-000 1 1 1 1
3 Stojak 1018/00-02-000 1 1 1 1
4 Zastrzal stojaka 1018/00-03-000 1 1 1 1
5 Podpora 1018/00-00-100 1 1 1 1
6 Belka zaczepowa 1018/00-00-200 1 1 1 1
7 Zastrzal belki 1018/00-00-300 1 1 1 1
8 Sworzen z uchem 1018/00-00-400 1 1 1 1
9 Sruba regulacyjna osi 1018/00-00-500 1 1 1 1
10 | Sruba regulacyjna stojaka 1018/00-00-600 1 1 1 1
11 Pierscien 1018/00-00-001 1 1 1 1
12 Kolek 1018/00-00-002 1 1 1 1
13 Tulejka 1018/00-00-003 2 2 2 2
14 M i&”(?.i,a-s PN-85/M-82105 1 1 1 1
15 Sr“bashg%g"m' PN-85SM82101 | 2 | 2 2 2
16 Sworzer) B27x80/70 PN-90/M-83002 1 1 1 1
17 Sworzen B27x90/80 PN-90/M-83002 1 1 1 1
18 Sworzen B27x95/85 PN-90/M-83002 1 1 1 1
1e Sworzen B27x105/95 PN-90/M-83002 1 1 1 1
20 Nakretka M12-5-B PN-86/M-82144 1 1 1 1
21 Nakretka M20-5-B PN-86/M-82144 2 2 2 2
22 Podkladka 21 PN-78/M-82005 4 4 4 4
23 Podkiadka 27 PN-90/M-82004 <] 5] 6 6
24 Zawleczka S-Zn 6,3x50 PN-76/M-82001 6 6 6 6
25 Zawleczka 6x115 PN-ISO 7072 1 1 1 1
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Rama pluga z uktadem zawieszenia (Tablica 1)
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UWAGA!

Nabywca we wlasnym interesie powinien sprawdzi¢ zgodnos$¢ danych
zawartych w dokumentach Kkupna-sprzedaiy ze stanem faktycznym
zakupionego plugaijego wyposazeniem

V Instrukcja obstugi

1. Budowa i zasada dziatania
Phug sklada sie z nastgpujacych zespoléw (rys. 2):
* ramy z ukladem zawieszenia,
* korpuséw pluznych,
* kota kopiujacego,
* belki zaczepowej.

Rys. 2. Phug zawieszany 5-skibowy U018
1-rama, 2 - os zawieszenia, 3 - stojak, 4 - zastrzal, 5 - korpus pltuzny, 6 - kolo
kopiujgce, 7 - podpora

Rama jest zespolem spawanym z rur o przekroju prostokgtnym ma postaé
kratownicy. W czesci przedniej znajduja sie dwa wsporniki, w ktérych zamo-
cowana jest os zawieszenia za stojakiem. Dwie $ruby umozliwiajg przesta-
wienie ukladu zawieszenia wzgledem ramy, a tym samym regulacje ustawie-
nia ptuga wzgledem ciagnika, na ktérym jest zawieszony.

Korpusy pluzne zamocowane sg w wezlach ramy za pomocg srub M20. Ka-
zdy korpus sklada sie ze stupicy z rdzeniem, do ktorego przykrecone sg wy-
mienne elementy robocze: trapezowy lemiesz, piers odkladnicy, pétsrubowe
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skrzydlo odkladnicy i listwa plozu. Na listwie plozu ostatniego korpusu przy-
krecona jest dodatkowa pigtka, W gornej czesci powierzchni roboczej kazdego
korpusu zamocowany jest sScinacz listwowy, ktory scina gérng warstwe
odkladanej skiby, poprawiajac jej pokruszenie i przykrycie resztek roslin-
nych.

Kolo kopiujace zamocowane jest w tylnej czedci ramy, po lewej stronie, za
pomocg uchwytu i jarzm. Sruba regulacyjna umozliwia przestawienie kota, a
tym samym zmiane glebokosci orki. Plug wyposazony jest w kolo stalowe,
lozyskowane tocznie, ze skrobakiem oczyszczajacym bieznie.

Belka zaczepowa zamocowana jest w przedniej czesci ramy, po prawej
stronie i umozliwia zaczepienie narzedzi doprawiajacych odlozone skiby.
Moze to byé brona zgbowa, wat Campbella, wal kolczatka lub inne narzedzie
wyposazone w tancuch lub dyszel do polgczenia z plugiem. Belka zaczepowa
jest blokowana w polozeniu roboczym za pomoca zastrzatu, a podczas trans-
portu lub samodzielnej pracy ptuga jest ztozona wzdtuz belki ramy.

Phug moze byé réwniez wyposazony w krdj tarczowy, mocowany w uchwycie
przed ostatnim korpusem. Poprawia on odcinanie skiby, szczegolnie na gle-
bach zadarnionych, a tym samym ogranicza zapchanie ostatniego korpusu i
zapewnia pozostawienie czystej bruzdy.

- 12 -

VI KATALOG CZESCI

Katalog czeéci zawiera informacje o nazwach, numerach katalogowych lub
norm oraz ilosci sztuk czesci w plugu.
W przypadku koniecznosci wymiany czesci na nowa nalezy:
* ustalié¢ przynalezno$¢ czesci do zespolu montazowego,
* na podstawie numeru odsylacza na rysunku odszuka¢ w tablicy nazwe 1
numer czesci,
* zaméwié czesé u producenta lub dystrybutora plugéw podajgc nazwe i
numer czesci, nr fabryczny i rok produkeji pluga.

UWAGA!
Producent zastrzega sobie prawo zmian konstrukeyjnych czesci
zamieszczonych w poszezegdlnych tablicach montazowych.
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lezy réwniez sprawdzié¢ stan powloki malarskiej, miejscowe uszkodzenia na-

lezy uzupeié przez ponowne pokrycie farbg.

Podczas wykonywania napraw i konserwacji plug powinien
by¢ opuszczony na podloze badZ podparty na podporach
zapewniajacych pelng stabilno§é, a silnik ciggnika
wylaczony

10. Demontaz i kasacja
Phlug uzytkowany zgodnie z zasadami podanymi w instrukeji obstugi powi-

nien dziala¢ poprawnie przez wiele lat.

W przypadku trwalych uszkodzen wielu zespolow, a szczegdlnie peknieé i
deformacji ramy pluga, powodujacych pogorszenie funkeji roboczych i brak
bezpieczenstwa w dalszej eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ demontaz i ka-

sacje pluga.

Zdemontowane czesci metalowe pluga nalezy zlomowag.

Podczas demontazu pluga, a szczegélnie podczas
rozlaczania zespoléw i czesci, nalezy zachowaé wszelkie
$rodki ostroznosci. Kasacja zdemontowanych  czeéci
powinna spelnia¢ wymogiochrony $rodowiska

11. Usterki i niesprawnosé

Usterka, niesprawnosé

Przyczyna

Sposéb naprawy

1

2

3

- ptug sfabo zaglebia sig

- tepe lub zuzyte lemiesze

- naostrzy¢ lemiesze lub
wymieni¢ na nowe

wyrazny Slad na styku
przejazdéw roboczych

- zle dokladanie pierwszej
skiby

- ustawi¢ szerokos¢ robo-
Cczg pierwszego korpusu za
pomocg regulacji poprze-
cznej

- nieréwno dokladane skiby

- Zle wypoziomowany ptug

- wypoziomowac¢ plug w
kierunku  podtuznym i
poprzecznym

- zbyt mata lub zbyt duza
szerokosc orki

- zle ustawiona 0$
wykorbienia

- przeprowadzi¢ regulacje
osi wykorbionej, aby ostatni
ploz pozostawiat wyrazny
slad na $ciance bruzdy

- oberwana scianka ostalniej
bruzdy

- zle odcinanie skiby

- zamontowa¢ kréj tarczowy
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2. Charakterystyka techniczna
Tablica 1 Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna plugéw

Parametr Jedn. Symbol pluga

™Y1 uots | Uoter | Uotgiz |U0TEA
LI I 3 N Rt I Tt -l
Typ zawieszany
Szerokos$é robocza m 15 1 12 | o9 IOF
Glebokosé robocza Nl - dgogs o ) _‘
Wymiary gabarytowe w poloze-| i - T T
niu rob. i transp. )
-diugosé mm 3580 | 2880 | 2180 | 1480 <‘
- szerokosc mm | 2250 ‘ 1950 1650 1350
- wysokos¢ mm 1200 1200 1150 1150
Liczba korpuséw pluznych szt. | 5 \ 4 3 2 ‘
Szerokos¢ robocza korpusu m. 3
Podziatka kdrpusc’nw na ramie | mm I o o 70
Przeswitpodrama | mm | - so0 T
Predko$é robocza | kmh | - 57 |
Predkos$é transportowa kmh - 20 i
Wydainosé efektywna | ham | 075105 | 0.6-0.84 | 045063 03021 |
Liczba kot kopiujacych szt | 1 ‘
Rodzaj kola kopiujacego | l: T smews
Srednica kota kopiujacego | mm | 500 7‘
Szerokoét kola kopijacego | mm | 165 ]
Wspbipracujacy ciagnk  [kasa 142 14 | 09 '_oléﬂ
Zapotrzebowanie mocy kW | 60-85 ‘ 55-72 33-55 18-33
Masa | kg | 500 | 430 280 220 |
IO_bsluga r» 1

3. Przygotowanie ciagnika i ptuga do pracy

Ciagnik przeznaczony do wspélpracy z pugiem powinien byé wlasciwie do-
brany. Parametry trzypunktowego uklady zawieszenia powinny sobie odpo-
wiadaé, moc ciggnika (patrz tab. 1) powinna zapewnic uzyskanie wymaganej
predkosci orki w okreslonych warunkach glebowych, nawet przy chwilowych
przecigzeniach, a masa ciggnika powinna gwarantowaé zachowanie jego ste-
rownosci w transporcie (patrz p. 6).

Przed zawieszeniem pluga na ciggniku nalezy odmontowaé od ciggnika za-
czepy transportowe i zwrdci¢ uwage na wlasciwe ustawienie ogranicznikéw
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wychylenia dolnych ciegiel ciagnika i wysokos¢ ciegiel. Nastgpnie nalezy

sprawdzié stan techniczny phuga, a przede wszystkim stan elementéw robo-

czych. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia nalezy dokonac wy-
miany. Ponadto nalezy sprawdzié:

* prawidlowosé zamocowania lemieszy i pozostalych zespotéw roboczych,

* polgczenia sSrubowe 1 sworzniowe,

* latwosé obracania sie kola podporowego i kroju tarczowego,

* a nastepnie nasmarowaé plug, szczegdlnie jezeli przerwa w pracy byla
diuzsza.

» Zawieszajac plug na ciggniku nalezy wykonaé nastepujgce czynnoSci:

* cofnaé ciggnikiem do pluga i ustalajgc dolne ciggla ciagnika
podnoénikiem hydraulicznym umiescié czopy osi zawieszenia pluga w
przegubach dolnych ciegiel ciggnika,

* zabezpieczy¢ 0§ zawieszenia pluga przetyczkami,

= polgezyé gérny tgcznik ciggnika z otworem w stojaku pluga,

* sprawdzi¢ podnoszenie i opuszczanie, ktére powinno przebiegaé lagodnie
bez szarpnied,

+ sprawdzi¢ sterownosé ciggnika po wyniesieniu pluga w polozenie
transportowe.

4. Praca ptugiem i regulacje

Plug nalezy wstepnie ustawi¢ przed rozpoczeciem orki, a dokladne regulacje
nalezy przeprowadzié w czasie pierwszego przejazdu roboczego.

Prawidlowo zawieszony i wyregulowany plug powinien w czasie orki utrzy-
mywacé takie polozenie, aby jego rama byla réwnolegla do terenu, a korpusy
ptuzne odcinaly skiby o takiej samej szerokosci i glebokosci i rowno je
odkladaly.

Poziomowanie pluga w kierunku podtuznym przeprowadza si¢ za pomoca
lacznika, skracajgc go lub wydluzajgc. Poziomowanie pluga w kierunku po-
przecznym przeprowadza sie za pomoca wieszaka prawego, dolnego ciegta
ciagnik. Nalezy pamietaé, ze po kazdej zmianie glebokosci orki, konieczne jest
poziomowanie poprzeczne, przy zwiekszeniu glebokosci orki wieszak nalezy
skracaé, a przy zmniejszeniu wydluzac.

Szerokosé robocza pierwszej skiby ustala sie za pomocs regulacji poprzecz-
nej, umozliwiajgcej przesuwanie ukladu zawieszenia ptuga. Zakres tej regu-
lacji wynosi 140 mm, a TUZ nalezy ustawié tak, aby szeroko$¢ robocza pierw-
szego korpusu wynosita 30 cm.

Laczng szerokoéé orki ustala sie za pomoca regulacji wykorbienia osi zawie-
szenia. Zakres tej regulacji wynosi 80 mm, a ptug nalezy ustawic tak, aby ptoz
ostatniego korpusu zostawil wyrazny §lad na Sciance bruzdowej, ok. 10 mm
powyzej dna bruzdy. Nie powinno jednak wystepowaé nadmierne zaglgbianie

-14-

e kroj tarczowy (przez napelnianie raz w sezonie),
* kostka (tozysko) §ruby regulacji poprzeczne]j (smarownicg co 10 godz.
pracy),
¢ sworznie zastrzalu stojak (powierzchniowo co 50 godz. pracy),
¢ powierzchnie robocze korpuséw (powierzchniowo po sezonie pracy).
Raz w sezonie nalezy wymienié smar w piascie koka i kroju tarczowego.

9. Konserwacja i utrzymanie ptuga

Obsluga codzienna

Kazdorazowo po zakohczeniu pracy nalezy plug dokladnie oczyscié z ziemi i
resztek roslinnych, po czym przeprowadzi¢ przeglad stanu elementéw robo-
czych oraz polaczen czeéci i zespoléw. Poluzowane polgczenia Srubowe nalezy
dokrecié, a uszkodzone elementy polaczen rozigeznych wymienié. W przypad-
ku stwierdzenia nadmiernego zuzycia elementéw roboczych korpuséw
ptuznych nalezy dokonaé ich wymiany. Szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na
stan lemieszy, aby przy ich nadmiernym zuzyciu nie wystgpowalo Scieranie
rdzeni. Dopuszcza sie stosowanie lemieszy regenerowanych.

Wymiana elementéw roboczych

Wymiane elementéw roboczych przeprowadza si¢ na plugu opuszczonym na
podloze, po wylaczeniu silnika ciggnika. W przypadku wymiany lemieszy, kt-
6re w polozeniu spoczynkowym stykajg sie z podiozem nalezy pod jeden z ko-
rpuséw (przy ktérym dokonuje si¢ wymiany) podlozyé odpowiednio wytrzy-
matg podkladke (np. klocek z drewna o wysokosei ok. 20 ¢cm). Po ustawieniu
podkladki plug nalezy opuscié az do oparcia sig o nig, a po wylgczeniu silnika
ciggnika i wlgczeniu hamulca sprawdzi¢ stabilnos¢ agregatu ciggnik-phlug.

Powierzchnie robocze korpuséw pluznych powinny byé réwne, bez zalaman
w miejscach styku lemiesza, piersi i skrzydla odkladnicy. W celu likwidacji
wiekszych uskokéw miedzy tymi elementami nalezy podczas montazu whozy¢
pod nie podkladki tekturowe.

Do mocowania elementow roboczych nalezy stosowac tylko typowe sruby.

Obsluga posezonowa

Po zakohiczonym sezonie pracy nalezy ptug dokladnie oczyscié. Powierzchnie
robocze korpuséw phuznych, §cinaczy listwowych, kroju tarczowego oraz czo-
py osi wykorbionej i bieznie kota nalezy przemy¢ nafta ,Antykor”, wysuszy¢ i
zabezpieczy¢ przed korozjg.

W czasie obstugi posezonowej naleizy przeprowadzi¢ pelne smarowanie
ptuga, dokonaé przegladu czedci i potgezen rozlgeznych i nierozitgcznych. Plug
zaleca sie przechowywaé w miejscach zadaszonych (patrz p.7). Jezeli phug jest
przechowywany na zewngtrz nalezy co pewien czas powtarza¢ smarowanie
powierzchniowe, gdyz deszcz zmywa smar.

Przygotowujge ptug do przechowywania po zakohczonym sezonie pracy, na-
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Rys. 4 Oznakowanie pluga do transportu

7. Przechowywanie ptuga

Plug nalezy przechowywaé w polozeniu spoczynkowym. Odlaczajge phlug od
ciggnika nalezy go opuscié na podloze tak, aby wsparl sie na wszystkich
korpusach pluznych, a nastepnie opuscié na podioze koo kopiujace mocowane z
tylu i podpore z przodu, aby gwarantowaly trwatg réwnowage pluga nawet przy
przypadkowym przesunieciu go podczas ponownego aczenia z ciggnikiem.

Zaleca sig¢ przechowywanie pluga na utwardzonym podlozu, najlepiej w
miejscach zadaszonych, niedostepnych dla oséb postronnych i zwierzat.

UWAGA!

Plug nalezy przechowywaé w sposéb wykluczajacy
mozliwo$¢ jego uszkodzenia oraz okaleczenia ludzi i
zwierzat

8. Smarowanie
Przed smarowaniem pluga nalezy punkty smarowania dokladnie oczyscié.
Do smarowania nalezy uzywaé wylgcznie smaréw stalych mineralnych. Nie
wolno stosowaé smaréw pochodzenia roslinnego lub zZwierzecego.
W plugu smarowaniu podlegaja:
* Sruba regulacyjna kola (powierzchniowo co 10 godz. pracy),
* Sruba regulacyjna osi wykorbionej (powierzchniowo co 10 godz. pracy),
* sruba regulacji poprzecznej (powierzchniowo co 10 godz. pracy),
* lozyska slizgowe kola (smarownica co 10 godz. pracy),
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si¢ plozu. Rzeczywista szerokosé orki moze byé mniejsza lub wieksza 0 5 cm
od szerokosci optymalnej dla poszczegélnych phugéw, podanej w charaktery-
styce technicznej. W celu zwigkszenia nacisku plozéw na scianki bruzdy (wy-
stgpuje przy tym nieznacznie zmniejszenie szerokosci roboczej pierwszego
korpusu) nalezy czop wykorbiony (lewy) przesuwaé w kierunku przeciwnym
do kierunku jazdy. Celem zmniejszenia nacisku plozéw na $cianki bruzd (wy-
stgpuje przy tym nieznaczne zwigkszenie szerokosci roboczej pierwszego kor-
pusu) czop wykorbiony nalezy przesunaé w kierunku jazdy.

Rys. 3 Regulacje pluga
1 — korba do regulacji poprzecznej szerokosci roboczej pierwszej skiby, 2 —
$ruba regulacyjna wykorbionej osi zawieszenia

Glebokosé¢ orki reguluje sie odpowiednim ustawieniem kola kopiujgcego,
za pomocg korby sruby regulacyjnej. Regulacja jest bezstopniowa i umozliwia
uzyskanie glebokosci orki do 28 cm. Kolo znajduje sie w tylnej czedci, dlatego
opuszczajac ptug podnosnikiem hydraulicznym ciggnika, nalezy zwrécié uwa-
ge, aby przod pluga byt na tej samej wysokosci co tyt.

Podczas pracy plugiem nalezy unikaé gwalttownych szarpnie¢. Nie wolno co-
fa¢ i wykonywaé nawrotéw z plugiem w potozeniu roboczym, a podczas wyko-
nywania nawrotéw nie wolno uzywaé hamulca niezaleznego ciggnika. Aby
unikngé zapchan pluga resztkami roslinnymi nalezy przed rozpoczeciem orki
usungé z pola dlugie resztki lub rozdrobnié je. Dopuszezalna wysokos¢ Scier-
niska wynosi 25 cm.

W przypadku zapchania pluga nalezy podniesé go na chwile podnoénikiem
hydraulicznym ciagnika, a po odblokowaniu korpuséw ponownie je zaglebié.
Jezeli wystapi koniecznosé recznego oczyszczenia korpuséw, plug nalezy opu-
Sci¢ na podloze, a silnik ciggnika wylaczyé.
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Podczas przeprowadzania regulacji nalezy zachowaé
wszelkie $rodki ostrozno$ci. Jezeli podezas regulacji pluga

w polozeniu roboczym wystapi konieczno$¢ uzycia
nadmiernej sity nalezy unie$§¢ plug do poloZenia

i transportowego i opusci¢ swobodnie na ziemig¢, po czym
kontynuowac regulacje

Nie wolno cofa¢ i wykonywaé nawrotéw z plugiem w
poloZzenin roboczym i przekracza¢ dopuszczalnych
glebokoSci roboczych, gdyz grozi to uszkodzeniem

korpuséw pluznych iramy.

5. Wspétpraca ptuga z narzedziem doprawiajgcym

Plug wyposazony jest w belke zaczepows umozliwiajaca jego wspélprace z
narzedziami doprawiajacymi takimi jak brona zgbowa, wal Campbella, wat
kolczatka itp. o szerokosci roboczej zgodnej z szerokoscia pluga.

W celu polgczenia narzedzia doprawiajgcego z plugiem nalezy wykona¢ na-
stepujace czynnosci:

* podjechaé ciggnikiem z plugiem do narzedzia,
* rozlozyé belke zaczepows i zablokowac ja pewnie zastrzalem,
 polaczyé zaczep narzedzia (Yancuch, dyszel) z zaczepem belki.

Narzedzie doprawiajgce nalezy przetransportowaé na pole oddzielnie i
polaczyé je z plugiem przed rozpoczeciem pracy.

W czasie pracy z narzedziem doprawiajacym nalezy zwrdcic szezegolng uwa-
ge aby podczas wykonywania nawrotéw ciggniete narzedzie nie zahaczalo o
uniesione korpusy ptluzne. Najlepiej wykonywaé¢ nawroty w prawg strone,
wtedy plug odbiega od narzedzia.

W czasie samodzielnej pracy phuga lub podezas jego transportu belka zacze-
powa powinna by¢ zlozona wzdluz ramy phluga.

Nie wolno transportowaé pluga ciagngc jednoczeénie
narzedzie doprawiajace gdyz grozi to uszkodzeniem
narzedzia i nawierzchni drogi

6. Transport

Phug mozna transportowaé po uniesieniu go podnoénikiem hydraulicznym

ciagnika na wysokos$¢ zapewniajgcg minimalny przeswit transportowy 0,25 m,
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zwracajac uwage aby uniesiony tyt ptuga nie zastanial Swiatet ciggnika. Nale-

zy pamietaé o zabezpieczeniu podnosnika hydraulicznego ciggnika przed

opadnieciem. W przypadku pluga 5-skibowego, ktéry w polozeniu roboczym
nieznacznie wystaje poza lewy obrys ciggnika, nalezy réwniez za pomocg re-
gulacji ukladu zawieszenia pluga przestawi¢ plug za ciggnik.

W celu przygotowania pluga do transportu po drogach publicznych nalezy
zamontowac:

* na listwie plozu tylnego korpusu wspornik z uchwytami do przenosnego
oznakowania i znakiem dopuszczalnej predkosci transportowej 20 km/h,

» w uchwytach tablice i potaczy¢ wtyczke przewodu z gniazdem instalacji
elektrycznej ptuga i sprawdzi¢ dzialanie Swiatta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdemontowaé z pluga oznakowanie i

wstepnie go ustawié za pomocg regulacji opisanych w p. 4.

Kompletne oznakowanie pluga do transportu zawiera (rys. 4):

* tablice ostrzegawczg w skosne pasy bialo-czerwone z Swiattem barwy
czerwonej widocznym z tytu, ktére jest wlaczane i wylgczane
jednoczeénie ze $wiattami pozycyjnymi ciggnika, a w przypadku plugow
5-skibowych réwniez ze éwiatlem barwy bialej widocznym z przodu,

 tablice wyrbzniajacg pojazdy wolno poruszajace sie,

* znak dopuszczalnej predkosci transportowej 20 km/h,

* dwa boczne $wiatta odblaskowe zamontowane na stale na ramie pluga.

Dopuszczalna predkosé transportowa ptuga na drogach o nawierzchni asfal-
towej wynosi 20 km/h, a w warunkach drog polnych, wyboistych nalez jg ob-
nizyé do 5 km/h. Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznose.

Na czas transportu po drogach publicznych plug naleZy
oznakowa¢é zgodnie z podanymi zaleceniami.

 Kazdy ciagnik wspélpracujgcy z plugiem musi zachowaé
\, sterowno$é¢ w transporcie tzn. minimum 20% masy ciggnika
musi obcigzaé jego przednia o,

.



